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Papa asfaltowa samoprzylepna, podktadowa
MATIZOL ELITE VAP STICK V+ALU S$1,5

Informacja techniczna wyrobu. Nr IT-CE-112.1/25/G Data: 03.09.2025

1. OPIS PRODUKTU j

Wysoce paroizolacyjna samoprzylepna papa asfaltowa —
wykonana na osnowie z folii aluminiowej, ktéra skutecznie
chroni przed przenikaniem pary. Asfalt modyfikowany
elastomerem SBS oraz dodatkami zwiekszajgcymi
wiasciwosci klejace. Wierzchnia  strona pokryta
drobnoziarnistg ziarnistg posypka mineralng. Spodnia strona
pokryta usuwalng folig z tworzywa sztucznego. Stanowi
warstwe paroizolacyjng w systemach hydroizolacji jedno
i wielowarstwowych. Stanowi warstwe paroizolacyjng
w systemach hydroizolacji jedno i wielowarstwowych,
klejonych jak i mocowanych mechanicznie.

2. BENEFITY 1

15 lat gwarancji w uktadach jedno i dwu warstwowych
e Woysoka paroszczelnosé — Sd = 1500 m
e Elastycznos¢ w niskich temperaturach < - 25°C
e Grubos¢ (1,5+0,2) mm

3. ZALECENIA DOTYCZACE MONTAZU

Pape MATIZOL ELITE VAP STICK V + ALU S$1,5 nalezy mocowac do zagruntowanego podtoza poprzez
klejenie, wykorzystujgc jej wlasciwosci samoprzylepne, z zaktadem podtuznym ok. 9 cm i zaktadem
poprzecznym ok. 12 cm. Zaktad poprzeczny nalezy dodatkowo zgrzaé przy pomocy palnika. Podtoze
z betonu lub z blachy trapezowej lub z ptyt drewnopochodnych np. OSB nalezy zagruntowac roztworem
gruntujgcym. Pape nalezy uktada¢ w temperaturze powyzej +10°C, na suchym podtozu. W takich
warunkach wiasnosci samoprzylepne papy sg optymalne. W przypadku niskich temperatur otoczenia,
pape nalezy przechowywaé w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynosi¢ na dach
bezposrednio przed klejeniem oraz spodnig strone papy po usunieciu folii ochronnej aktywowac
termicznie.
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4. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

EN 13970:2004; EN13970:2004/A1:2006 Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe do
regulacji przenikania pary wodnej - Definicje i wlasciwo$ci

5. DOKUMENTY ZWIAZANIE:

e Deklaracja wtasciwosci uzytkowych

6. PRODUCENT

SELENA INDUSTRIAL TECHNOLOGIES Sp. z 0.0., ul. Pieszycka 3, 58-200 Dzierzoniéw

7. MAGAZYNOWANIE ORAZ TRANSPORT

Rolki papy nalezy magazynowac i przewozi¢ w pozycji stojgcej, w jednej warstwie, zabezpieczone przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem. Pape nalezy chroni¢ przed wilgocig, dziataniem promieni UV
i wysokg temperaturg

8. DANE LOGISTYCZNE

Selena Industrial Technologies Sp. z 0.0.
58-200 Dzierzonidw, ul. Pieszycka 3
tel. +48 74 646 51 00, email: info.sit@selena.com, BDO: 000359152

Nr. indeksu Nazwa Wykonczenie pow. llo§¢ m2 rolka | m2 paleta llo$¢ rolek na palecie
10052175 MATIZOL ELITE VAP piasek/folia 20,0| 480 24
STICK V+ALU S1,5
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9. DEKLAROWANE WLASCIWOSCI

LP Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1. Wymiary
- diugo$é =220,0m
- szerokosé 21,0 PN-EN 1848-1
- prostoliniowos$¢ < 20mm/10m
2. Grubosé (1,5 0,2) mm PN-EN 1849-1
3. Oddziatywanie ognia zewnetrznego NPD PN-ENV 1187
4. Reakcja na ogien Klasa E PN-EN ISO 11925-2
5. Wodoszczelnosé 2 kPa PN-EN 1928
6. Maksymalna sitg rozciggajgca PN-EN 12311-1
- kierunek wzdtuz (500 £ 150) N/50mm
- kierunek w poprzek (300 + 100) N/50mm
7. Wydtuzenie przy maksymalnej sile PN-EN 12311-1
rozciggajacej 5+£3)%
- kierunek wzdtuz 5+£3)%
- kierunek w poprzek
8. Odpornosc¢ na przerastanie korzeni NPD PN-EN 13948
9. Odpornos¢ na obcigzenie statyczne NPD PN-EN 12730
10.  Odpornos¢ na uderzenie NPD PN-EN 12691
11.  Wytrzymatos¢ na rozdzieranie gwozdziem PN-EN 12310-1
- kierunek wzdtuz (100 £ 50) N
- kierunek w poprzek (100 £ 50) N
12.  Wytrzymatos¢ ztgcza na oddzieranie NPD PN-EN 12316-1
13.  Wytrzymatos¢ ztgcza na Scinanie PN-EN 12317-1
- kierunek wzdtuz (300 £100) N/50mm
- kierunek w poprzek (500 £200) N/50mm
14.  Trwatos¢ NPD PN-EN 1296
PN-EN 1110
15.  Gietkos$¢ w niskiej temperaturze <-25°C PN-EN 1109
16.  Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej NPD PN-EN 1110
temperaturze
17.  Stabilnos¢ wymiarow NPD PN-EN 1107-1
metoda B
18.  Przyczepnos$¢ posypki NPD PN-EN 12039
19.  Opor dyfuzyjny pary wodnej (3,13*10M3 m? *s*Pa/kg)+25% PN-EN 1931
20.  Dyfuzyjnie rownowazna grubos¢ warstwy 1500 PN-EN 1931

powietrza Sd [m]

,Powyzsze dane, zalecenia i wskazowki opierajg sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz doswiadczeniach i zostaty udzielone w
dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcéw. Zaproponowane sposoby postepowania uznane
sg za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikéw tego materiatu powinien upewni¢ sie na wszelkie mozliwe sposoby, wigcznie ze
sprawdzeniem produktu koncowego w odpowiednich warunkach o przydatnosci dostarczanych materiatéow dla osiggniecia celéw przez
niego zamierzonych. Ani Spotka, ani jej upowaznieni przedstawiciele nie mogg ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty poniesione

na skutek nieprawidtowego, bgdz btednego uzycia jej materiatéw.”

Selena Industrial Technologies Sp. z 0.0.
58-200 Dzierzonidw, ul. Pieszycka 3
tel. +48 74 646 51 00, email: info.sit@selena.com, BDO: 000359152
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