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Papa asfaltowa samoprzylepna, podktadowa
MATIZOL MASTER BASE STICK PV S2,5

Informacja techniczna wyrobu. Nr IT-CE-111.3/26/PL Data: 23.07.2026

1. OPIS PRODUKTU

Samoprzylepna papa podkitadowa wykonana na osnowie
z widkniny poliestrowej. Papa jest wyprodukowana w
technologii Multi Blend Technology, co oznacza, ze
wierzchnia i spodnia strona wykonana jest z mieszanek
bitumicznych o réznym sktadzie i wkasciwosciach. Mieszanka
bitumiczna wierzchniej strony papy jest modyfikowana
elastomerem SBS, a  mieszanka spodniej strony jest
modyfikowana elastomerami SBS i SIS oraz dodatkami
zwiekszajgcymi wiasciwosci klejgce. Catkowita wulkanizacja z
podiozem nastepuje podczas zgrzewania papy wierzchniego
krycia. Wierzchnia strona zabezpieczona folig z tworzywa
sztucznego a spodnia strona zabezpieczona usuwalng folig
silikonowa. Instalowana bezposrednio do termoizolacji (EPS, \ matizol
XPS, PIR), przez co skraca czas wykonywania hydroizolacji. ‘

Do stosowania jako warstwa podktadowa w wielowarstwowych

pokryciach dachowych oraz do wykonywania izolacji
przeciwwodnej, tj. typu T, w systemach wielowarstwowych.

2. BENEFITY

e 10 lat gwarancji w uktadach dwuwarstwowych

e Przyspiesza wykonywanie hydroizolacji

e Grubos¢ (2,5+0,2) mm

e Elastycznos¢ w niskich temperaturach: stron wierzchnia < - 20 °C; strona spodnia - 25 °C

3. ZALECENIA DOTYCZACE MONTAZU

Pape MATIZOL MASTER BASE STICK PV S2,5 nalezy mocowa¢ do podioza poprzez klejenie,
wykorzystujgc jej wtasciwosci samoprzylepne, z zaktadem podtuznym ok. 9 cm i zaktadem poprzecznym
ok. 12 cm. Zaktady podiuzne sg samoprzylepne a w zakfadach poprzecznych nalezy stopi¢ folie
z wierzchniej strony papy. Podtoze drewnopochodne oraz z betonu nalezy zagruntowac roztworem
gruntujgcym. Podioza z EPS, XPS, PIR nie wymagajg gruntowania. Po roztozeniu i zdjeciu folii
silikonowej pape nalezy docisng¢ do podtoza na catej powierzchni nie dopuszczajgc do powstania
pecherzy powietrza. Pape nalezy uktada¢ w temperaturze powyzej +10°C, na suchym podtozu. W takich
warunkach wiasnosci samoprzylepne papy sg optymalne. W przypadku niskich temperatur otoczenia,
pape nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynosi¢ na dach
bezposrednio przed klejeniem a jej spodnig strone po usunigciu folii ochronnej aktywowaé termicznie.
Papa moze by¢ rowniez mocowana mechanicznie. Na dachach sko$nych o pochyleniu powyzej15%
pape nalezy dodatkowo zamocowaé mechanicznie w kalenicy.
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4. SPECYFIKACJA TECHNICZNA

EN 13707 + A2:2009 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe na osnowie do pokry¢
dachowych. Definicje i wkasciwosci.

EN 13969:2004, EN 13969:2004/A1:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji

przeciwwilgociowej fgcznie z wyrobami asfaltowymi do izolacji przeciwwodnej elementéw podziemnych.
Definicje i wtasciwosci.

5. DOKUMENTY ZWIAZANIE:

e Certyfikat Zgodnosci Zaktadowej Kontroli Produkcji wydany przez Polskie Centrum Badan
i Certyfikacji S.A., jednostke notyfikowang nr 1434
e Deklaracja wtasciwosci uzytkowych

6. PRODUCENT

SELENA INDUSTRIAL TECHNOLOGIES Sp. z 0.0., ul. Pieszycka 3, 58-200 Dzierzoniéw

7. MAGAZYNOWANIE ORAZ TRANSPORT

Rolki papy nalezy magazynowac i przewozi¢ w pozycji stojgcej, w jednej warstwie, zabezpieczone przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem. Pape nalezy chroni¢ przed wilgocig, dziataniem promieni UV
i wysokg temperaturg

8. DANE LOGISTYCZNE

Nr. indeksu Nazwa Wykonczenie pow. llo§¢ m2 rolka | m2 paleta llo$¢ rolek na palecie
10052174 MATIZOL MASTER BASE folia/folia 10,0] 240 24
STICK PV S2,5
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9. DEKLAROWANE WLASCIWOSCI

LP Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1. Wymiary
- diugo$é =210,0m
- szerokos¢é 20,99 m (1,00 £ 0,01) PN-EN 1848-1
- prostoliniowos$¢ < 20mm/10m
2. Grubo$¢ w pasie z posypka (2,5+0,2) mm PN-EN 1849-1
3. Oddziatywanie ognia zewnetrznego NPD PN-ENV 1187
4. Reakcja na ogien Klasa E PN-EN ISO 11925-2
5. Wodoszczelnosé 60 kPa PN-EN 1928
6. Maksymalna sitg rozciggajgca PN-EN 12311-1
- kierunek wzdtuz (750 £ 250) N/50mm
- kierunek w poprzek (550 + 250) N/50mm
7. Wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciggajgcej PN-EN 12311-1
- kierunek wzdtuz (40 + 20) %
- kierunek w poprzek (40 £ 20) %
8. Odpornosc¢ na przerastanie korzeni NPD PN-EN 13948
9. Odpornos¢ na obcigzenie statyczne 15 kg PN-EN 12730
10.  Odpornos¢ na uderzenie 800 mm PN-EN 12691
11.  Wytrzymatos¢ na rozdzieranie gwozdziem PN-EN 12310-1
- kierunek wzdtuz (250 £ 100) N
- kierunek w poprzek (300 £ 100) N
12.  Wytrzymatos¢ ztgcza na oddzieranie NPD PN-EN 12316-1
13.  Wytrzymatos¢ ztgcza na Scinanie PN-EN 12317-1
- kierunek wzdtuz (550 £250) N/50mm
- kierunek w poprzek (750 £250) N/50mm
14.  Trwatos¢ 60 kPa PN-EN 1296
wodoszczelnosé po sztucznym starzeniu PN-EN 1110
15.  Gietkos¢ w niskiej temperaturze PN-EN 1109
- wierzchnia strona papy <-20°C
- spodnia strona papy <-25°C
16.  Odpornos¢ na sptywanie w podwyzszonej = 90°C PN-EN 1110
temperaturze
17.  Stabilnos¢ wymiarow £0,5% PN-EN 1107-1
metoda B
18.  Przyczepnos$¢ posypki NPD PN-EN 12039
19.  Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej 20 000 PN-EN 13707+A2:2012

,Powyzsze dane, zalecenia i wskazowki opierajg sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz doswiadczeniach i zostaty udzielone w
dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcéw. Zaproponowane sposoby postepowania uznane
sg za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikéw tego materiatu powinien upewni¢ sie na wszelkie mozliwe sposoby, wigcznie ze
sprawdzeniem produktu koncowego w odpowiednich warunkach o przydatnosci dostarczanych materiatéw dla osiggniecia celéw przez
niego zamierzonych. Ani Spotka, ani jej upowaznieni przedstawiciele nie mogg ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakiekolwiek straty poniesione
na skutek nieprawidtowego, bgdz btednego uzycia jej materiatow.”
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